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Der Messdorn OD ist ein mechanisches Zweipunkt-
Vergleichsmessgerat fur manuelles oder automa-
tisches Messen. Dabei wird

jedes Messgerat individuell Im Bereich von 1,6 bis 800 mm kdénnen neben
auf einen Bohrungsdurch- dem Durchmesser auch die Formabweichungen
messer mit der zugehérigen  der jeweiligen Bohrung zuverlassig, schnell
Toleranz ausgelegt. und prazise ermittelt werden und das ohne

Umkehrpunktsuche auf der Anzeige.

Zur Anzeige des Messwertes kénnen Feinzeiger,
mechanische oder elektronische Messuhren
sowie elektronische Lingenmesstaster ver-
wendet werden.

AUFBAU

FUNKTION

Die Einsatzmdglichkeiten

Mit dem Messdorn OD steht dem Anwender ein
robustes und einfach zu bedienendes Vergleichsmess-
gerat zur Verfigung, das fur die Serienkontrolle von
Bohrungen konzipiert wurde.

Dabei erfullt der Messdorn OD folgende
Anforderungen:

- einfachste Handhabung

- minimale Messzeit

- maximale Messsicherheit

- robustes und zuverldssiges Messgerat

Eingesetzt wird der Messdorn OD Uberall dort, wo
es gilt, schnell ein zuverlassiges Messergebnis zu
erzielen:

- direkt an der Bearbeitungsmaschine
- bei der Eingangs- oder Endkontrolle
- im Messraum

Der Messdorn OD stellt den idealen Ersatz von Lehr-
dornen dar, wenn die Aussage ,gut/schlecht” nicht
ausreicht. Ferner ist der Einsatz sowohl als Handmess-
gerat als auch in vollautomatischen Messstationen
maoglich.

EINSATZMOGLICH




Spreiztaster mit
Messnadel

Die Funktion
Zentrierung

Die Mantellinie der OD-Hulse zentriert das Messgerat auto-
matisch in der zu messenden Bohrung. Die Hulsenldnge ist
dabei abhdngig vom Durchmesser so gewahlt, daB sich eine
optimale Ausrichtung des Messgerates in der Bohrung ergibt.

Ubertragung des Messweges

Im Innern des Messdornes befindet sich ein Spreiztaster mit
Messkontakten, welcher durch eine keilférmige Messnadel
aus Hartmetall aufgespreizt wird.

Die radiale Bewegung der Messkontakte (Standard: Hart-
metall) wird Gber den Keil der Messnadel spielfrei auf die zur
Messung eingesetzte Anzeige Ubertragen. Der prazise be-
arbeitete Keil der Messnadel sorgt flr eine hervorragende
Messgenauigkeit.

Aufbau
Das OD-System besteht aus folgenden Komponenten:

- Anzeige (Messuhr, Feinzeiger, etc.)

- Geratehalter — passend zu allen OD-Messhdlsen

- auswechselbare Messhulse aus gehartetem und ge-
schliffenen Stahl, auf Wunsch hartverchromt, abge-
stimmt auf den den jeweiligen Bohrungsdurchmesser mit
Toleranz; inklusive Spreiztaster und Keilnadel

- Optionen, z.B. spezielle Messkontakte, Tiefenanschlage,
Messtiefenverldngerungen, etc.

- Einstellmeister, z.B. Einstellringe, Meisterstiicke, etc.

Feinzeiger (Mess- Geratehalter Messhdlse
uhr oder elektro-
nischer Messtaster)




VORTEILE

GRUNDSATZLICHES

Die Vorteile

Hochste Prazision

Die Prazision eines Vergleichsmessgerates wird an der
Wiederholprazision deutlich. Diese liegt beim Messdorn OD
(Standardausfiihrung bis @ 130 mm) bei max.

0,5 bis Tum.

Einfachste Handhabung
Da beim Messen mit dem Messdorn OD die Suche nach dem
Umkehrpunkt auf der Anzeige entféllt, kann dieser auch von

ungelibtem Bedienungspersonal eingesetzt werden.

Hohe Messsicherheit

Da der OD Messdorn, die gena
situation zugeschnitten ist, wird
Bohrung gefiihrt und zentriert, wi
Bedieners auf das Messergebnis

ine spezifische Mess-
essgerdt prazise in der
der EinfluB des

al ist.

Kurze Messzeiten 5

Sofort beim Eintauchen in die zu messende Bohrung, kann
der Messwert abgelesen werden. Somit kann innerhalb
kurzester Zeit eine groBe Anzahl von Messungen durchge-
fuhrt werden.

Hohe Flexiblitat

Alle OD-Messdorne sowie die zugehérigen Geratehalter
und Messtiefenverlangerungen 2 @ 12 mm, kénnen mittels
Gewindeverbindung schnell kombiniert werden.

Damit ist jede beliebige Kombination wahlbar und eine
schnelle Anpassung an die jeweilige Messaufgabe gewahr-
leistet.

Zubehor wie z.B. Winkelsttick oder Messtiefenverldangerungen
sind problemlos zu montieren.

Kreuzhdilse fiir

@ 130 - 500 mm fiir
Grundbohrungen bzw.
kurze Zentrieransatze

Kein Verkanten

Die spezielle Einfuhrfase der Messhilse verhindert ein
Verkanten beim Einflhren des Messgerates in die Bohrung.

Hohe Standzeit/Robustheit

OD-Messhulsen werden aus gehartetem Werkzeugstahl
gefertigt, auf den jeweiligen Durchmesser geschliffen und
sind fur den Einsatz in der Fertigung robust ausgelegt.

Als Option sind hartverchromte Messhulsen lieferbar, die
Schutz vor Verschleif3 und Korrosion bieten.

Die Messkontakte sind standardmé&Big mit Hartmetall
bestuickt. Die Keilnadel ist generell aus Hartmetall.

Durch den modularen Aufbau ist das OD-System sehr
wartungsfreundlich.

Einfaches Einstellen

Als MaBverkorperung der Einstellreferenzen werden in der
Praxis meistens Einstellringe, selten Meisterstlicke oder
AuBenmikrometer verwendet.

Kufenkreuzhiilse

Ab @ 130 mm bietet SCHWENK die sogenannte Kreuzhlse
bzw. Kufenkreuzhtlse an. Im Gegensatz zur konventionellen
vollrunden OD-Hulse bietet diese Ausfiihrung bei groBen
Durchmessern Vorteile bei Gewicht und Handling.

Kufen-Kreuzhiilse fiir

@ 130 - 800 mm fiir tiefe
Bohrungen bzw. Durch-
gangsbohrungen, die Aus-
richtung des Messgerates
in der Bohrung erfolgt
durch 4 Kufen




Messdorn OD fur ver-
schiedene Bohrungs-
durchmesser

TECHNISCHE DATEN DER MESSDORNE %

Anwendungsbereich mm mm mm mm mm mm mm mm
D

von 2,0 31 61 20,1 40,1 60,1 1301 500,1 ]
bis 3 6 20 40 60 130 500 800 \
Messspanne s 0,15 0,15 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 |
StirnmaB h (Standard) 1,0 15 2,5 35 35 4,0 6' 9' !
StirnmaB h (Grundloch) 0,7 1,0 1,0 1,2 1,2 1.2 3,0° 4,0' ‘ *
StirnmaB h (Durchgang) - 6 6/10% 10 10 10 18 25° !
Hilsenlange H 175 26/10%* 15 20 28 33 55 75 *4“ ’’’’’ 4 ’’’’’ 7$J
Wiederholpréazision pm 1 1 1 1 1 1 2 3 1 T_C
Gewinde G M11 2D

* Nenn-) 6,1 - 9 mm: h=6 mm, Nenn-@) 9,1 - 12 mm: h=10 mm
*% Nenn-0 3,1 - 4 mm: H=26 mm, Nenn-0 4,1 - 6 mm: H=10 mm

Technische Daten zu Messdornen < 2,0 mm auf Anfrage
Hinweis: F
'Kreuzhiilse (Schutz durch Gebrauchsmuster 9404093) .
’Kufen-Kreuzhiilse (Schutz durch Gebrauchsmuster 9404093)

Die Wiederholpréazision bezieht sich auf die Standard-

Ausfihrung im Einstellring nach DIN 2250




Grundtypen

Die drei in der Praxis am haufigsten vorkommenden
Grundtypen unterscheiden sich in erster Linie durch die zu
messende Bohrungsart. Bestimmend ist hierbei der Abstand
der Messachse von der Unterkante des OD-Messdornes. Die
Bezeichnung hierflr ist das sogenannte ,Stirnmaf3 h".

Die Situationen stellen sich wie folgt dar:

«h" = Standard

Mit dieser Ausfiihrung kann universell gemessen werden.

+h” =10 mm Messdorne OD, in
verschiedenen Sonder-
Fur Durchgangsbohrungen. Bohrungsdurchmesser kénnen ausfiihrungen

bereits ab dem Beginn der Bohrung ermittelt werden.

«h" =1 oder 1,5 mm

ZUBEHOR

Speziell fur Grundlochbohrungen bzw. abgesetzte Bohrungen.

Eine Tabelle der Auswahlkriterien fur die drei OD-Haupt-
ausfuhrungen befindet sich auf der Seite 5.

Messkontakt Ausfithrungen

Messkontakt mit Linienberthrung

dorn OD

Messkontakt mit Hartmetallkugel (Standard) chsen
ab @ 30 mm maoglich)

= s
Messkontakt mit vergroBertem Kontaktradius E #1 \rLA:\
= 1 |
S |
S |
e [a'ss
E MT = Messtiefe
= H = Hulsenhohe
O h = Abstand Messachse zur
n Stirnseite der Hiilse
Messskontakt Werkstoffe
- Hartmetall (Standard)
- Hartverchromt
- Rubin
- Keramik
- Diamant E
- Delrin &
|_
In Abhangigkeit vom Werkstoff und der Oberflachenbe- % '
schaffenheit des Werksttickes missen die Messkontakte aus- )
gewahlt werden. Bitte fragen Sie uns. o
O



Sonderformen

Das OD-System bietet eine Vielzahl an Variationsmoglichkeiten,
um das Messgerat optimal an das Messproblem anzupassen.
Beispiele hierfur sind:

- erweiterter oder begrenzter Messweg

- spezielles Hilsen-Untermal3

- spezielles Material der Messkontakte, z.B. aus Kunststoff,
Keramik, Rubin, harverchromt, etc.

- spezielle Form der Messkontakte, z.B. pilzférmig mit ver-
groBertem Radius, Dachfirst, etc.

- Oberflache der Messhdlsen hartverchromt oder verschleiBfest
beschichtet

- spezielle Einfihrfase, z.B. flr automatisches Messen

- Messdorne in 3-Punkt-Ausfihrung fiir polygone Werkstlicke

- diverse Sonderlésungen, z.B. fur die Kegelmessung, mit
mehreren Messachsen in einen Messdorn, fiir planparallele
Abstéande, fir die Nuten- oder Profilmessung, etc.

- Hersteller-Priifzertifikat als Option fiir alle OD-Messdorne

Zubehér

Geratehalter

- in verschiedenen Langen

- mit Spannschaft 8 h6 oder 3/8"

- fur elektronische Taster, etc.

- mit Rickzug zur Abhebung der Messkraft

Messtiefenverldangerungen

- aus Invarrohr (= Temperaturstabilisiert); verwendbar
ab @ 4 mm

Winkelstiick 90°
- fur schwer zugéngliche Bohrungen
Tiefenanschldge

- zum Messen in definierter Messtiefe und fur hohere
Messsicherheit

Stativ
- fur stationare Messungen v.a. bei kleinen Werkstticken
Schwimmbhalter

- Einsatz in automatischen Messvorrichtungen und Stativen

Detaillierte technische Unterlagen zu den OD-Messdornen sind
in der Dokumentation 300T zusammengestellt und auf
Anforderung erhaltlich.

Zur Lésung lhrer speziellen Messaufgaben stehen wir lhnen
gerne zur Verflgung.

OD Stativ mit Winkelstiick

="

Geratehalter F,
OD-Halter in verschiedenen
Lédngen und Durchmessern

Tiefenanschlage fir
Messdorn OD




puy aydsiuyda ]

SP IW-HUSMYIS MMM 133UISIU|  LL-0SSLS / LLL (0) 67 + Xe}3[dL Yyaeqie4 9€£0L-A
SPIW|USMUISDOJUI  [lew-  0-0SSZS / LLZ (0) 6% + :UoyaaL 8 agens 4abuiss3
9> "0 B HqWDH

uydassawuabuet yusamyds






