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M e s s m i t t e l p r ü f v o r r i c h t u n g

zur Überprüfung von 
einachsigen Längenmessgeräten S E R I E  6 5 0

M P V

R e f e r e n z v o r r i c h t u n g  

zum Einstellen von 
einachsigen Längenmessgeräten S E R I E  9 9 9

R V

M E S S M I T T E L P R Ü F V O R R I C H T U N G

A r t . - N r.

650 00000

Messmittelprüfvorrichtung MPV, zur Überprüfung von
- Zweipunkt-Innenvergleichsmessgeräten

(z.B. SUBITO, OD, OSIMESS usw,)
- Messuhren
- Feinzeigern
auf Abweichungsspanne, Wiederholbarkeit, Umkehrspanne

L I E F E R U M F A N G

auf Anfrage

- Grundgestell
- 2 Stelleinheiten mit Einbaumicrometerschraube
- Aufnahmewinkel mit Spannelementen
- verstellbarer Amboß
- Adapter für verschiedene Messhülsen-Anschlussgewinde
Messwerterfassung für verschiedene Wegaufnehmer
Messwerterfassungssoftware Tastkal nach DIN 878/879 oder
frei konfigurierbaren Abläufen mit grafischer Auswertung 
und Protokoll
Komplettsystem für vollautomatische Prüfung

Merkmale:
- Einstellen von Zweipunkt-Vergleichsmess- 

geräten
- Einstellen jedes beliebigen Zwischenmaßes,

dadurch können Linearitätsfehler des 
Messgerätes minimiert werden

- Einstellen von großen Längen: Ringe oder 
Endmaße mit langer Lieferzeit, hohen 
Anschaffungskosten und regelmäßigen 
Überprüfungskosten werden hinfällig

- Einsatz in der Qualitätssicherung, im Mess-
raum und an der Bearbeitungsmaschine

- Überprüfung von Zweipunkt-Innenmess-
geräten auf Linearität und Hysterese

- Kompensationsmöglichkeit in der Anzeige
- integriertes Heidenhain Inkremental- 

Messsystem

R E F E R E N Z V O R R I C H T U N G  R V

B e z . E i n s t e l l b e r e i c h  
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A r t . - N r.S y s t e m g e n a u i g k e i t  m i t

K o m p e n s a t i o n
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RV 270
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125 00500

125 00501

125 00502

< 1µm bis 100 mm
< 2µm bis 270 mm
< 1µm bis 100 mm
< 2µm bis 270 mm
< 3µm bis 520 mm
< 1µm bis 100 mm
< 2µm bis 270 mm
< 3µm bis 520 mm

< 5µm bis 1020 mm

MPV Komplettsystem

RV Referenzvorrichtung




